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TABELLA D'IMPIEGO
APPLICATION TABLE

Hale Types - Type de trous

TABLE D'OPERATION CODKCE - CODE - o

Linea - Product fine Ligne

o1 I J

Applicazione per foro cieco e passante Applicazione per foro passante Appllcazmne per foro cieco
Blirct and through hole apglication Through hole application f Hication
Application potir trau bamgae ef debouchan! Application powr trou déboccfiant iom pour frou borgne

LINE (] T
LH Filettatura sinistra - -
Left hand thread - Flletage a gauche Elica / NOTE

Ms58  Applicazione specifica per ottone Ms58 Flute Tipe / Notes - Helice / Notes

Specific appheation for brass Ms58 - Spécifique pour larton M358 M ‘ ISDEF'EH
AZ Alternatura del filetto M — !591{4'—"- =
Interupted threads - Taraud avec filets alternés | 1s03/6G
SR Synchro Rigid, maschiatura rigida sincronizzata | ??505%";0'1
Rigid tapping Synchro - Synehro Rigide, taraudage n synchtonisee MF " 501/4H
XL Maschi con gambo lungo MIF 1503066
Taps with fong shank - Tarauds serle fongue 96 6Hi01
+
BT Back Tapered, rastremazione posteriore a botte del filetto UNC =387 38X
Back tapered thread - Détalonnage arriére UNF B 3BX
IT Inox Tapefed rastremazrone POSE(IDI‘E orizzontale del filetta Indicazione numero di pagina UNEF I - 2B e
Harizontal back tapered for inox apphcation B i UNS B
INOX Tapersd, détafonn conique harzantale pour application Inox N1J:ﬁL*: ’;”; -Fr* i 15 N B
umera de page
con1:16  Maschi con filettatura conica " 'iI]' 18 32 UN 1 ZB
Taps with tapered thread - Tarauds & fletage coniqlie G (Rp] =
Al Applicazione specifica per alluminio e leghe d'alluminio O NPSM
Specific appfication for aluminium and aluminium afloys NPSF

Application specifique pour Fatuminium et alifages d alimimniom

Cu Applicazione specifica per rame e leghe rame —
Specific application for cooper and coaper alloys - Application specfique pour le cofvre et ses alliages L

Ti Applicazione specifica per titanio e leghe di titanio
Specific application for Wtanitm and ttanium alloys - Application specifique pour titane et alliages de titane

Ni Applicazione specifica per nichel e leghe di nichel

Specific application for nicke! and nikel alfoys - Application spécifique pour le nickel er ses alliages
i ~ Imbocco I Chamfer | Entree

Materiale / Steal tap | Materiel

[ ] Utulmo raccomandato - velocita di taglio m/min 3 Utilizzo accettabile - velocita di taglio m/min
scommended Use - culting speed mimin 1 Aceeptable Use - cutting speed mimin Rivestimenti /Coatiiq [Revétements
o Utilisstion acceprable - vitesse de coupe mimin asse appl. /A Clss [Clasee dappl.

 [Prof. filett 771read deprh Prof. filetage
; ; W

2. Acciaio INOX

Staliless Sreel _
3 1 Ghisa gng:a 2 lamellare. Lamellar grey castiron Fonte gnse lamelaire
3. Ghisa 3.2 Ghisa grigia lamellare Lamellar grey cast iron ~ Fonte grise lamellaire
Cast iron 33 Ghisa sferoidale  Nodular cast iron Fonte ductile
Fonte 34 Ghisa malleabile Malleable cast iron Fonte malléable
3.5 Ghisa vermicolare a grafite compatta Compacted cast iron wnh \rennlcular graphite ~Fante vermiculaire & graphite compacté
4.1 Alluminio / Magnesio non legate ~ Aluminium / Mag Il Aluminium { Magnésium non allié
4, Alluminio, Magnesio 142 Leghe di Al, Si < 0,5% - Truciolo lungo ! Al a_Ifoys, Si<0,f 5% lung dnppmg MhageAl si <Cl 5% mpeaux longs
Al Mg 4.3 Leghe di Al,Si < 10% - Truciolo medio Al alloys, 5i < 10% - - Medium chipping  Alliage Al, 5i <10% copeaux moyen
4.4 Leghe Al, Si > 10% - Truciolo corto Al alloys, 5i = 10% - Short chipping Alliage Al, §i >10% copeaux courts
4.5 Leghe standard di magnesio Magnesium standard alloys  Mlliages de magnésium standards
{ - - i _ High strength magnesium alloys na20 | 0
Couper 13 brass - Long chipping <00 | <70
Cuivre 53 L@Eﬁmal’rmnﬂm-‘fmﬂhm Comdhvshardh-mbmm Short chipping _ Aliages de cuive,f-laiton, bronze copeaur courts <0 <700
|54 Bronzo ad alta resistenza _ High strength bronze : Bronze haute résistance < 440 | <1500
6. Titanio j 1 Titanio non legato ST e R )
Titaniiim Leghe <m <900
Titane | 63 Leghe di titanio =410 < 1400
7. Nichel |? Nichel non legato <150 <500
Nicke | <200 <900

<470
Materie plastiche
Swlheﬂc Mareral
Mareriaux Plastigire:




LINEE PRODOTTI

OO0 0O

Universal HR INOX Al-Cu-Fe Ghisa Ti Ni
Synchro RIGID Metallo duro Rullare Rullare

.

Uso generale R < 1000 N/mm?, acciaio HSSP 8%Co

LiNE

Linea standard HSSE, HSS

Vi




CAMPI APPLICATIVI
APPLICATION FIELD
DOMAINES D'APPLICATION

USO GENERALE
N

General purpose - Usage Général

USO GENERALE R < 1000N/mm?

General purpose R < 1000N/mn?’ - Usage Général R < 1000N/mm?

APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R < 1200 N/mn - Applications universelles R < 1200 N/mn?

ALTA RESISTENZA
High Resistance - Haute Résistance

OX ACCIAIO INOSSIDABILE
Stainless steel - Acier inoxydable

IN
[@@] GHISA

Cast lron - Fonte

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Al-Cu-Fe

Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? - Aluminium, cuivre, acier R < 700 N/mm?

OTTONE E BRONZO
oT

Brass and Bronze - Laiton et Bronze

Titanium - Titane \
m Nickel - Nickel \

SYNCHRO | MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé
METALLO DURO INTEGRALE - ALTA RESISTENZA
Solid carbide, high resistance - Carbure, haute résistance

[ K-ROLL J MASCHI A RULLARE

Roll form taps - Tarauds a refouler
MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler
MASCHI A RULLARE
X - S ERI ES Roll form taps - Tarauds a refouler
MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

Vil
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Running to the Top

Nuovi maschi a macchina in HSSE, per filettatura cieca, profonda fino a 3xD
New machine taps HSSE steel, for deep threading until 3XD
Tarauds nouveaux en HSSE pour filetage dans les trous borgnes jusqu'a 3xD

Caratteristiche

Features - Caractéristiques

Acciai 1.1-1.2-13-14-2.1-2.2
Steels - Aciers

Nuova geometria di elica
New helix geometry - Nouvelle géométrie hélice

Cura del cutting edge che stabilizza il prodotto
New cutting edge for better performance
Nouveau tranchant pour de meilleures performances

Rastremazione posteriore
Back tapered - Conicité arriere

Utilizzo sia in maschiatura rigida che compensata
Standard and rigid tapping - Taraudage normal et rigide

XXX

Grandi vantaggi

Big Advantages - Gros avantages

Favorita la fuoriuscita del truciolo, senza matassa
Excellent chip removal without sticking
Enlévement de copeaux excessif, sans écheveau

Riduzione fermi macchina
Downtime reduction - Réduction des temps d'arrét

Incremento durata dell’utensile
Increased tool’s life
Augmentation de la durée de vie de I'outil

Miglior qualita di filetto ottenuto
Better thread surface quality
Meilleure qualité de filet obtenu




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 7o o
ISO Metric coarse thread DIN 13 prlorss

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA N
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

©

Q

LINE

General purpose - Usage Général

a
Y] /
< /

<=== T ‘ LINE LINE LINE
L1 = ]
L2 ]

L1

° L)
Q)

H
E i ——
E

_2d1
d2
|

L2
L1

2

WM RH/ ' 2-3 | |« BT BT BT
Rm ran~2T W g

850i } %

Back Tapered v 0 R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) ( TiN J
111213 14 1112 13 14 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4.2 2122 43
Material’s groups number ) o '
Nombre de groupes du matériau 2o 2
ad1 P L, L, d, a z 72/ CODICE - cope
E M mm h9 h12 éﬁé E92M... E92M...V E92M...T
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 E92M3 E92M3V E92M3T
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 E92M4 E92M4V E92MA4AT
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 E92M5 E92M5V E92M5T
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 E92M6 E92M6V E92M6T
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 E92M8 E92M8V E92M8T
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 E92M10 E92M10V E92M10T
ad1 P L L, d, a z 7217 CODICE - cope
% M mm ho  hi2 é//% E93M... E93M...V E93M...T
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 E93M12 E93M12V E93M12T
14 2 110 20 11 9 3 12 E93M14 E93M 14V E93M 14T
16 2 110 20 12 9 4 14 E93M16 E93M16V E93M16T
18 2,5 125 25 14 11 4 155 E93M18 E93M18V E93M18T
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 E93M20 E93M20V E93M20T
22 2,5 140 25 18 145 4 195 E93M22 E93M22V E93M22T
24 3 160 30 18 145 4 21 E93M24 E93M24V E93M24T

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

XXXI




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

e

LINE

USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA N General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
s T 3 ‘ LiNeE LINE (] N T =
A ———— =
e ¥
s 9 7
=]
H AR—
L2
A L1
s 3 e
DIN 1 =
—————
L2
L1
60° C
@ r«v\/\/\/\.
WM RH ! 2-3 | |« BT BT BT
Rm BT
N ssoi j/? VAVAVAVAVEVES E
Back Tapered R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN J TXC ( TiN )
) o 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Nume‘ro gruppi materiali 43 21 22 23 43
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5:2 Sz
od1 P 15 Ly d, a Z dh CODICE - coDE
E M mm h9  h12 éﬂlé E94M...T E94M...TXC E94M...FOR-T
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 E94M3T E94M3TXC -
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 E94MAT E94MA4TXC -
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 E94M5T E94M5TXC -
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 E94M6T E94M6TXC E94M6FOR-T
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 E94MS8T E94MBTXC E94MBFOR-T
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 E94M10T E94M10TXC E94M10FOR-T
gd1 P L L, d, a Z oh CODICE - CODE
% M mm ho  hi2 4{’% E95M...T E95M...TXC E95M...FOR-T
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 E95M12T E95M12TXC E95M12FOR-T
14 2 110 20 11 9 3 12 E95M 14T E95M14TXC E95M14FOR-T
16 2 110 20 12 9 4 14 E95M16T E95M16TXC E95M16FOR-T
18 2,5 125 25 14 11 4 155 E95M18T E95M18TXC E95M18FOR-T
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 E95M20T E95M20TXC E95M20FOR-T
22 2,5 140 25 18 145 4 195 E95M22T E95M22TXC E95M22FOR-T
24 3 160 30 18 145 4 21 E95M24T E95M24TXC E95M24FOR-T

Per filettatura rigida
Syncro rigid threading
Pour le taraudage rigide

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 —M16: 5 pezzi / pcs

XXXII




LINE

N

-

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

2di

L2

60°

P
22

Rm
™ 850

Back Tapered

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

DIN [
371 |l

0o ubhw

ad1
M
12

14
16

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,75

56
63
70
80
90
100

Ly

110

110
110

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

18
20
20

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

dZ
h9
3,5
4,5
6
6
8
10

d,
h9

11
12

h12
2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

T o

© OV N =
N

w wwwww

w

7

)
2,5
3,3
4,2

6,8
8,5

A

’

ZE)7Z

10,3
12
14

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

s

R45°

1,5-2

3xD ~ -

HSSE
6HX

TXC

111213 14 15
221 7h0d 038

CODICE - coDpE
E94EM...TXC

E94EM3TXC
E94EMATXC
E94EM5TXC
E9Q4EM6TXC
E94EM8BTXC
E9Q4EM10TXC

CODICE - cope
E95EM...TXC
E95EM12TXC
E95EM14TXC
E95EM16TXC

Per filettatura rigida
Syncro rigid threadling
Pour le taraudage rigide

XXX




Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 T O ol
ISO metric fine thread DIN13 y

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer -

Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

General purpose - Usage Général

LINE LINE LINE
60° C
@ ] BT BT BT
/) SRH) 2.3 ||
Rm 5T| (W g
L AVAVAVAVEV g =
Back Tapered v 0 R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( TiN J
) o 1112 13 1.4 1.11.2 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 42 2122 43
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5:15:2 5.2
ad1 P L, L, d, a z A/ CODICE - coDE
% MF  mm h9 h12 ééé E93MF... E93MF...V E93MF...T
8 1 920 13 6 4,9 3 7 E93MF8x1 E93MF8x1V E93MF8x1T
10 1 90 15 7 5,5 3 9 E93MF10x1 E93MF10x1V E93MF10x1T
10 1,25 100 15 7 5,5 3 875 E93MF10x1,25 E93MF10x1,25V E93MF10x1,25T
12 1 100 13 9 7 3 11 E93MF12x1 E93MF12x1V E93MF12x1T
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 E93MF12x1,25 E93MF12x1,25V E93MF12x1,25T
12 1,5 100 13 9 7 3 10,5 E93MF12x1,5 E93MF12x1,5V E93MF12x1,5T
14 1,5 100 15 11 9 4 125 E93MF14x1,5 E93MF14x1,5V E93MF14x1,5T
16 1,5 100 15 12 9 4 145 E93MF16x1,5 E93MF16x1,5V E93MF16x1,5T
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 E93MF18x1,5 E93MF18x1,5V E93MF18x1,5T
20 1,5 125 17 16 12 4 18,5 E93MF20x1,5 E93MF20x1,5V E93MF20x1,5T
new 22 1,5 125 18 18 145 4 205 E93MF22x1,5 E93MF22x1,5V E93MF22x1,5T
new 24 1,5 140 20 18 145 4 225 E93MF24x1,5 E93MF24x1,5V E93MF24x1,5T

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

XXXIV




LINE

K-ROLL

ﬂ/llﬂ

2

MASCHI A RULLARE

Roll form taps - Tarauds a refouler

"

Z1

E| CNC

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

ad1 P L, L5 d, a Z v
E M mm h9 h12 éﬂ‘é
< 3 05 56 5 3,5 27 4 2,80
< 4 0,7 63 7 45 34 4 3,70
< 5 08 70 8 6 49 5 4,65
6 1 80 10 6 49 5 555

8 1,25 90 13 8 6,2 5 7,40

10 1,5 100 15 10 8 8 930

ad1 P L, L, d, a Z b
% M mm h9 h12 éﬁé
12 1,75 110 18 9 7 8 11,20

14 2 110 20 11 9 8 13,10

16 2 110 20 12 9 8 15,10

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

6HX 6GX
3xD 3xD
PM8 PM8
6HX 6GX
( TiN-G TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5
2223 24 2223 24
CODICE - cope
K2CCM...TG K3CCM...TG
K2CCM3TG K3CCM3TG
K2CCMATG K3CCMATG
K2CCM5TG K3CCM5TG
K2CCM6TG K3CCM6TG
K2CCMS8TG K3CCMS8TG
K2CCM10TG K3CCM10TG
CODICE - cobE
K2CCM...TG K3CCM...TG
K2CCM12TG K3CCM12TG
K2CCM14TG K3CCM14TG
K2CCM16TG K3CCM16TG




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

”/ﬂﬂ

vLINE

MASCHI A RULLARE

MASCHI A MACCHINA K-ROLL Roll form taps - Tarauds a refouler
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
s Y 7
B =t
’4 L2 |
- L1
s S y
% ‘ | } l -
L
L1
60° C
RS CNC
Ay | SR 75
Rm 4
NImm* 450y 76}
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PMS8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN-G J ( TiN-G J
1314 1.5 1314 1.5
Numero gruppi materiali 2223 24 2223 24
Material’s groups number R R
Nombre de groupes du matériau
DIN W1 P L, L, d, a Z g CODICE - cope
M mm h9  h12 éﬁ‘é K2CCM...FOR-TG K2CCM...FORY-TG
6 1 80 10 6 4,9 5 5,55 K2CCM6FOR-TG K2CCM6FORY-TG
8 1,25 90 13 8 6,2 5 740 K2CCM8FOR-TG K2CCM8FORY-TG
10 1,5 100 15 10 8 8 930 K2CCM10FOR-TG K2CCM10FORY-TG
DIN [T . L L, d, a Z dh CODICE - CODE
M mm h9  h12 éﬂé K2CCM...FOR-TG K2CCM...FORY-TG
12 1,75 110 18 9 7 8 11,20 K2CCM12FOR-TG K2CCM12FORY-TG
14 2 110 20 11 9 8 13,10 K2CCM14FOR-TG K2CCM14FORY-TG
16 2 110 20 12 9 8 15,10 K2CCM16FOR-TG K2CCM16FORY-TG

XXXVI

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs




STExS Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlerss ISO Metric coarse thread DIN 13
— Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

K ROLL MASCHI A RULLARE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

Roll form taps - Tarauds a refouler

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

EH
H
|
i
|
TW e

L2

60°
Hhy | \SRH
R L z
i ] e K] (717

1,5-2
= J
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PMS8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN-G ) ( TiN-G J
_ o 1314 1.5 1314 1.5
Numero gruppi materiali 2223 24 2223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
od1 P L, L, d, a z 27 CODICE - copE
E M mm h9 h12 éﬁ‘é K2CCEM...TG K2CCEM...FOR-TG
6 1 80 10 6 4,9 5 5,55 K2CCEM6TG K2CCEM6FOR-TG
8 1,25 90 13 8 6,2 5 7,40 K2CCEM8TG K2CCEM8FOR-TG
10 1,5 100 15 10 8 8 9,30 K2CCEM10TG K2CCEM10FOR-TG

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

XXXV




ISO metric fine thread DIN13

MIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

hot a
N
S} © /

ad1
I

od

B ©
B )
B

60° C
| §|ﬁ
{m RH/[ 2-3 ||«

_

{R";i CNC %j?

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau
Tolleranza - Tolerance - Tolérance
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement
Numero gruppi materiali

Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

od1 P L L d a z A
ﬂ MF  mm 1 ’ h; h12 %ﬁé
< 4 05 63 7 45 34 4 3,75
< 5 05 70 8 6 49 5 475
6 075 80 10 6 4,9 5 5,65
8 1 90 13 8 6,2 5 7,55
10 1 90 10 10 8 8 9,55
10 1,25 100 15 10 8 8 945
od1 P L IF d a z A
E MF  mm 1 i h92 h12 g{,“%
12 1 100 15 9 7 8 11,55
12 1,25 100 15 9 7 8 11,45
12 1,5 100 15 9 7 8 11,30
14 1,25 100 15 11 9 8 13,45
14 1,5 100 15 11 9 8 13,30
16 1,5 100 15 12 9 8 15,30

Confezione / Box | Colis:
M3 —M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs
XXXVIII

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

2P
y 4

LINE

MASCHI A RULLARE

K-ROLL Roll form taps - Tarauds a refouler
6HX 6GX
3xD 3xD
PM8 PM8
6HX 6GX
( TiN-G ) ( TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5
2223 24 2223 24
CODICE - cobE
K2CCMF...TG K3CCMF...TG
K2CCMF4x0,5TG K3CCMF4x0,5TG
K2CCMF5x0,5TG K3CCMF5x0,5TG
K2CCMF6x0,75TG K3CCMF6x0,75TG
K2CCMF8x1TG K3CCMF8x1TG
K2CCMF10x1TG K3CCMF10x1TG
K2CCMF10x1,25TG K3CCMF10x1,25TG
CODICE - cobe
K2CCMF...TG K3CCME...TG
K2CCMF12x1TG K3CCMF12x1TG
K2CCMF12x1,25TG K3CCMF12x1,25TG
K2CCMF12x1,5TG K3CCMF12x1,5TG
K2CCMF14x1,25TG K3CCMF14x1,25TG
K2CCMF14x1,5TG K3CCMF14x1,5TG
K2CCMF16x1,5TG K3CCMF16x1,5TG




”IIIE

LINE

MASCHI A RULLARE
K-ROLL Roll form taps - Tarauds & refouler

odl
d2

g
E T =
L2

L1

d2

a
R S =

X . L1

60°

Rm
NImm? 4200

1)) b

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

ISO metric fine thread DIN13

Filetage métrique ISO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

3xD
PMS8

6HX

TiN-G )

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN-G
1314

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

2223 24

DIN WL P Ly L, d, a z /7
A
ME  mm ho  hi2 él’z‘? K2CCMF...FOR-TG

8 1 90 13 8 6,2 5 7,55 K2CCMF8x1FOR-TG
10 1 9 10 10 8 8 955 K2CCMF10x1FOR-TG
10 1,25 100 15 10 8 8 9,45 K2CCMF10x1,25FOR-TG

DIN L) P L L d a z Al
MF  mm 1 ’ h; h12 %ﬁé K2CCMF...FOR-TG
12 1 100 15 9 7 8 11,55 K2CCMF12x1FOR-TG
12 1,25 100 15 9 7 8 11,45 K2CCMF12x1,25FOR-TG
12 1,5 100 15 9 7 8 11,30  K2CCMF12x1,5FOR-TG
14 1,5 100 15 11 9 8 13,30 K2CCMF14x1,5FOR-TG
16 1,5 100 15 12 9 8

Confezione / Box | Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

15,30  K2CCMF16x1,5FOR-TG

1314 1.5
2223 24

CODICE - copE
K2CCMEF...FORY-TG
K2CCMF8x1FORY-TG
K2CCMF10x1FORY-TG

K2CCMF10x1,25FORY-TG

CODICE - CODE
K2CCMF...FORY-TG
K2CCMF12x1FORY-TG

K2CCMF12x1,25FORY-TG
K2CCMF12x1,5FORY-TG
K2CCMF14x1,5FORY-TG
K2CCMF16x1,5FORY-TG

XXXIX




Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

3
E ‘ | ‘ ‘
' o
L2

L1

K-ROLL

ad1
d2

@ d1

”/ﬂﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

Ho)0)E

one n

1,5-2

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PMS8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | (( TiN-G ) ( TiN-G )
) o 1314 1.5 1314 1.5
Numero gruppi materiali 2223 24 2223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
od1 P L, L, d, a z 721 CODICE - cope
E MF  mm h9  h12 éﬁé K2CCEMF...TG K2CCEMF...FOR-TG
8 1 90 13 8 6,2 5 7,55 K2CCEMF8x1TG K2CCEMF8x1FOR-TG
10 1 90 10 10 8 8 955 K2CCEMF10x1TG K2CCEMF10x1FOR-TG

10 1,25 100 15 10 8 8 9,45 K2CCEMF10x1,25TG K2CCEMF10x1,25FOR-TG

ad1 P (L L d a z A/ CODICE - copE
E MF  mm 1 i h92 h12 é{,“é K2CCEMF...TG K2CCEMEF...FOR-TG

12 1 100 15 9 7 8 11,55 K2CCEMF12x1TG K2CCEMF12x1FOR-TG

12 1,25 100 15 9 7 8 11,45 K2CCEMF12x1,25TG K2CCEMF12x1,25FOR-TG

12 1,5 100 15 7 8 11,30 K2CCEMF12x1,5TG K2CCEMF12x1,5FOR-TG

14 1,5 100 15 11 9 8 13,30 K2CCEMF14x1,5TG K2CCEMF14x1,5FOR-TG

16 1,5 100 15 12 9 8 15,30 K2CCEMF16x1,5TG K2CCEMF16x1,5FOR-TG

Confezione / Box/ Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

XL




L2 Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

orhorss Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
LiNeE Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN ISO 228 — Tarauds machine
K ROLL MASCHI A RULLARE Rosca gas Whitworth DIN EN I1SO 228 — Machos de roscar a maquina
: Roll form taps - Tarauds a refouler MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
o
Q

55° C
< @ o CNC
M RH ' 2-3

|| @

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PM8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance ISO 228X 1SO 228X
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN-G J ( TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5

Numero gruppi materiali

Material’s groups number 222324 222324
Nombre de groupes du matériau
@d1 P (4} L, L d a Z gk -
E GAS TP mm b9 hi2 %% K2CCG...TG e

178 28 973 90 10 7 55 8 925 K2CCG1/8TG K2CCG1/8FOR-TG

174 19 13,16 100 13 11 9 8 125 K2CCG1/4TG K2CCG1/4FOR-TG

3/8 19 1666 100 13 12 9 8 16 K2CCG3/8TG K2CCG3/8FOR-TG

172 14 209 125 18 16 12 8 20 K2CCG1/2TG K2CCG1/2FOR-TG
new 5/8 14 2291 125 18 18 145 8 22 K2CCG5/8TG K2CCG5/8FOR-TG

3/4 14 26,44 140 18 20 16 8 25,5 K2CCG3/4TG K2CCG3/4FOR-TG
new 7/8 14 30,20 150 18 22 18 8 29,25 K2CCG7/8TG K2CCG7/8FOR-TG
Wy 9 11 33,25 160 23 25 20 8 32 K2CCGI1TG K2CCG1FOR-TG

Confezione: Singola
Box: Single

Colis: Unique

Xu




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

1SO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mdquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

8
DIN |
==
L2
N L1
DIN g
=
. L2
L1
60° @ B_||3
M RH i4-5 <

Rm
N/mm’ 850-

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau
Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

LINE
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H

P

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE LINE

3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H

(R GEENES ( T7in ) G

; o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.15.2 4.14.2 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
@it P L, L, d, a 1 % CODICE - CODE
yAN M mm h9  h12 E24M... E24M...V E24M...T E24M...TXC
< 1 025 40 5 25 21 - 0,75 * - - -
4 12 025 40 5 25 21 - 095 * - - -
4 14 03 40 7 25 21 - 1,1 * - - -
<4 1,6 035 40 8 25 21 - 1,25 * - -
< 17 035 40 8 25 21 - 1,35 * - - -
<4 1,8 035 40 8 25 21 - 145 * - - -
< 2 04 45 10 2,8 21 3 1,6 . o) 5) *
4 2,2 045 45 10 28 21 3 1,75 o) o) o *
4 23 04 45 10 2,8 21 3 1,9 ) ) 5) *
4 2,5 045 50 13 2,8 21 3 2,05 ° o) o *
4 2,6 045 50 13 28 21 3 210 ) o) 5 *
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 . ° . °
4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 ) ) o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 . ° . °
4 45 0,75 70 13 6 4,9 3 3,7 o ) o o
4 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 . ° . °
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 . ° ° °
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 ) ) o o
4 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 . ° ° °
9 1,25 90 18 9 7 3 7.8 ) ) o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 . ° ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 21
Diamétres a suivre

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 10 1 1" 1

M1 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs © Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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iro o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

plus ISO Metric coarse thread DIN 13

e Metrisches i1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

% LINE LINE LINE
E &‘
- L1
S
S o
DIN ;
376 RN [
- L2 i
L1 N
n .
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
) ; 111213 14 111213 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
DIN W[ P L, L, d, a I Ml CODICE - cope
A
M  mm h9 h12 éﬁé E25M... E25M...V E25M...T E25M...TXC
< 4 0,7 63 13 28 21 3 3,3 o o > -
< 5 08 70 13 35 27 3 4,2 o o o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 . o ) -
< 8 1,25 90 18 6 4,9 3 6,8 ° . ° .
« 10 1,5 100 20 7 5,5 3 8,5 ° . ° .
1 1,5 100 20 8 6,2 3 9,5 o o o o)
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° . ° .
14 2 110 28 11 9 3 12 ° . ° .
16 2 110 28 12 9 3 14 ° . ° .
18 2,5 125 33 14 11 4 155 ° o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ° o 5} 5}
22 2,5 140 33 18 145 4 195 ° o o )
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o 5} 5}
27 3 160 39 20 16 4 24 . o o )
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° o ) )
33 3,5 180 46 25 20 4 295 o o o )
36 4 200 50 28 22 4 32 o 5 > 5}
39 4 200 50 32 24 4 35 o o o o
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o o 5 )
m 45 45 220 60 36 29 5 40,5 o o o o
m 48 5 250 65 36 29 5 43 o o 5 )
m 52 5 250 65 40 32 5 47 o o o )
M = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 1 1" 1 12
M?Z_ MI;I?GHS] pezz! ; pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
B b5 On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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TOo O Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
5 US

ISO Metric coarse thread DIN 13 =
Cine Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique iSO DIN 13 — Tarauds machine
I ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Al-Cu-Fe Al, Cu, Steel R< 700 N/mm? - Al, Cu, Adier R< 700 N/mn? MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

a LINE

@ d1

LINE

d2

L1

d2

F

L1

T ———

" 700

&L

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
_ _ 1141 4.2 1.1 1.1 111213 14
Numero gruppi materiali g ¢ 5 4142 4142 5.1 5.2
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6.17.1 5.15.2 5.15.2
8.1
DI @d1 P L L, d, a z fﬂg CODICE - CODE
371 V- h9  h12 Z‘;‘é E24M...AZ E24M...AZ-TXC E24M...AZ-TZ E24M...NC
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 B e o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 d o o 2
« 6 1 80 16 6 49 3 5 e o o 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6.8 ol o o o
4 10 15 100 20 10 8 3 8,5 © 9 Q 9
DIN [ 7 LI L L, d, a z p W CODICE - CODE
376 V] h9  h12 é‘;‘é E25M...AZ E25M...AZ-TXC E25M...AZ-TZ E25M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 103 L4 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 L4 o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 * * - o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 * * - o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 * * - o
24 3 160 39 18 145 4 21 * * - o
27 3 160 39 20 16 4 24 * * - o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 * * - o
Confezione / Box | Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 15 15 15 15
M3 —M10: 10 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list/ Stock & vérifier Only on request/ Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mdquina

LINE

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

°
Q

_Jh,#:li

a

i,i
=

L1

d2

L1

60° B
S @4 Mas

“ .
Nim* 14ooi

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

AAAAAAE

(<]
o
jry

oo uhWw =

-
o

ad1

12
14
16
18
20
22
24

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1.5

mm
1,75

25
2,5
2,5

Ly

56

63

70

80

920
100

110
110
110
125
140
140
160

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

L,

10
13
13
16
18
20

25
28
28
33
33
33
39

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d2
h9
3,5
4,5
6
6
8
10

h9

11
12
14
16
18
18

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

h12

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

o Standard

wwwwww

AR BASAEDdDDdD

A

il
N

2,5
33
4,2
5
6,8
8,5

10,3
12
14

15,5

17,5

19,5
21

LINE

3xD

HSSV3

6HX

3x|

HSS
6H

D

V3

X

ﬂ”ﬂ

ACCIAIO INOSSIDABILE
I N OX Stainless steel - Acier inoxydable

3xD
PM3

6HX

3,5xD
PM3

6HX

v N 7xc N __1xc N ___TXC___J

02 ofd 223

E24M...X-V

0 0 U o o

XV

18

1314 15 1314 15
212223 24 212223 24
CODICE - cope
V24M...TXC K24M...X-TXC
L) o
L) o
o 5]
L) o
L) 5]
L) o
CODICE - coDE
V25M...TXC K25M...X-TXC
o o)
° o
o [
o =
0 -
o =
0O -
18 18

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier

* Solo a richiesta

1314 15
2122 23 24

K24M...XFORY-TXC

K25M...XFORY-TXC

18

Only on request | Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 iTo

ISO Metric coarse thread DIN 13 B y 74

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer LiNe

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

LINE LINE

.. 2d

1*

L1

2d1
d2
~o

==

L2

e @ <
RH ‘GW;M

R ssoﬂ ] g c
2 v 0 R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement i} “
_ o 111213 14 111213 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4.14.2 43 4243
5.1 5.2 5.2
@d1 P L L d a z A/ CODICE - copE
E M mm 1 ! h92 h12 %ﬂé E6OM... E6OM...V E6OM...T E60M...TXC
4 1 025 40 5 25 21 - 0,75 * - - -
4 12 025 40 5 25 21 - 095 * - - -
4 14 03 40 7 25 21 - 1,1 * - - -
4 1,6 035 40 8 25 21 - 1,25 * - - -
<4 17 035 40 8 25 21 - 1,35 * - - -
4 1,8 035 40 8 25 21 - 1,45 * - - -
4 2 04 45 7 2,8 21 3 1,6 ° o o -
4 22 045 45 7 28 21 3 1,75 o o o -
4 23 04 45 7 2,8 21 3 1,9 o 5) o -
4 25 045 50 9 28 21 3 2,05 ° o o -
4 2,6 045 50 9 2,8 21 3 2,10 o 5) o -
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ° . ° .
4 35 06 56 7 4 3 3 2,9 o o o o
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 ° . ° .
4 45 0,75 70 8 6 4,9 3 3,70 o ) o o
4 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° . ° .
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 ° . ° .
7 1 80 10 7 5,5 3 6 o o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° . ° .
9 1,25 9% 18 9 7 3 780 o o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° . ° .
E6OM...CP E6OM...CP-V E60M...CP-T E60M...CP-TXC
| 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o 5) o o
| 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 47
Diamétres a suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 26 27 27 27
1) = (VAR e pezz! s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi/ pcs On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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T o g Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y.7 74 ISO Metric coarse thread DIN 13 =
fwrr~r=4 Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE

@d1

60° c
e
VM RH| | 2-3

qu ] gc
7. A 4 0 R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement E
; i 1.11.2 13 1.4 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4.14.2 43 4243
5.15.2 5.2
% gl P L, L, d a 1 % CODICE - copE
M mm h9 h12 E61M... E61M...V E61M...T E61M...TXC
< 4 0,7 63 7 28 21 3 3,3 * * * *
« 5 08 70 8 35 27 3 4,2 2 o o 2
< 6 1 80 10 45 34 3 5 2 o N
8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 L4 L4 L4 L4
10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 L4 L4 L4 L4
1 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 o o o o
12 1,75 110 18 9 7 3 103 L4 L4 L4 L4
14 2 110 20 11 9 3 12 L4 L4 ° L4
16 2 110 20 12 9 4 14 L4 L4 L4 °
18 2,5 125 25 14 11 4 155 L4 o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 175 L4 o O o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 L4 o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 L4 o o o
27 3 160 30 20 16 4 24 L4 o o o
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 L4 o o o
33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 o o o *
36 4 200 40 28 22 4 32 o o o *
39 4 200 40 32 24 4 35 o o o *
42 4,5 200 40 32 24 5 375 o o o *
m 45 45 220 50 36 29 5 405 o o o *
m 48 5 250 50 36 29 5 43 o o o *
m 52 5 250 50 40 32 5 47 o o o *
M = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 27 27 28 28
[gMION O pezz? fe @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi/ pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request/ Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique iSO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

e U

AI'C _Fe ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
u Al, Cu, Steel R<700 N/mn* - Al, Cu, Acier R<700 N/mnv»

LINE

E LINE LINE TOP LINE
L2
|
S
o
60° @
% RH
Rm I
o R4s© R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
_ o 1141 42 1.1 1.1 1.1
Numero gruppi materiali =g 4 5, 4142 4142 43 4142 43
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6.17.1 5.15.2 5.15.2 5.15.2
8.1 8.1
od1 P Ly L d, a z A/ CODICE - cope
E M  mm h9 h12 zﬁé E70M... E70M...VS E70M...TXC E70M...TZ
< 3 05 56 10 3,5 27 2 2,5 ° 8] o o)
4 4 0,7 63 13 45 34 2 3.3 o o o o}
4 5 08 70 13 6 4,9 2 4,2 o B o o}
4 6 1 80 16 6 4,9 2 5 o o o (o]
4 8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 o B o o}
4 10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 o o o (o]
ad1 P L L, d, a Z gl CODICE - cope
% M mm h9 h12 éﬁé E71M... E71M...VS E71M...TXC E71M...TZ
<4 6 1 80 16 45 34 2 5 > o o -
< 8 1,25 90 18 6 4,9 2 6,8 o o o -
4 10 1,5 100 20 7 5,5 2 8,5 > o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 103 . o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 . 5} o o
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 31 31 31 31
) =R 0 e /s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 —M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier

Only on request | Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mdquina

p/”ﬂ

LINE

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
; /a’ LINE

60°
R/
)

Rm
N/mm? 1000

}

)

INOX Tapered=IT

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSV3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

2122 23
Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
@d1 P L L d a I b
w M mm ' ’ h!; h12 %é E8OM...X-V

< 3 05 656 5 35 27 3 2,5 B
4 4 07 63 7 45 34 3 3.3 o]
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 B
4 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o]
8 125 90 13 8 6,2 3 6,8 B
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o]

@d1 P L L d a z A/

% M mm ' ! h92 h12 éﬁ% E81M...X-V

12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o
16 2 110 20 12 9 4 14 o
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o
24 3 160 30 18 145 4 21 o

Vedi nuova serie
See new series
Voir nouvelle série
E92-E93 pag. XXXI

*1 f Ad esaurimento scorte
!'| Stock clearance - Stock épuisé

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 —M16: 5 pezzi / pcs

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix 37
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

ACCIAIO INOSSIDABILE
I N OX Stainless steel - Acier inoxydable

R48°
3,5xD
HSSV3
6HX
TXC
1314 15
212223 24
CODICE - cope
V82M...TXC
°
°
°
°
°
°
CODICE - cope
V83M...TXC
°
°
°
o
o
(o]
o)
RACCOMANDATO
per filettatura rigida
We recommend
Syncro rigid
threading
Recommandé
pour fe
taraudage rigide
37

* Solo a richiesta
Only on request | Sur demande
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T O D
5 U%

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer 74
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

% Gl B8
T

LINE LINE

0111 ——

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
; o 1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4.14.2 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2

gd1 P L, L, d, a z CODICE - coDE

MF  mm h9  hi12 E24MF... E24MF...V E24MF...T E24MF...TXC
< 4 05 63 13 45 34 3 3,5 o o o o
< 5 05 70 13 6 4,9 3 4,5 o o o o
< 6 075 80 16 6 4,9 3 5,25 o o o o
< 7 075 80 16 7 5,5 3 6,25 B B o o
< 8 075 90 18 8 6,2 3 7.25 o o o o
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 L4 L4 o o

9 1 90 18 9 7 3 8 o o o o
< 10 0,75 90 15 10 8 3 9,25 o o o o
< 10 1 90 15 10 8 3 9 ° ° o o
< 10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 L4 L4 o o

Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 101...103
Diamétres a suivre
Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 49 49 49 49

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

* Solo a richiesta

Only on request | Sur demande
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7o g Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

y 1SO metric fine thread DIN13

&Ne Metrisches i1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique iSO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose - Usage Général

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

g‘ ~ N LiNneE LiNnNeE LiNneE LiNeE
hel
DIN T
i
L2
N L1 -
)
Q %|
E e ]
L1 B
60° B_|[3
@\ | i
W | SRH [ 4-5 ][4
w1 AT
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
) ; 111213 14 1112 13 14 1112 13 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
gir P L, L, d a Z gy CODICE - coDE
% MF  mm h9  h12 é{l‘é E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
<4 6 075 80 6 45 34 3 525 o o o o
< 8 1 90 18 6 49 3 7 L4 o o o
< 10 1 90 15 7 55 3 9 o o o o
<4 10 1,25 100 20 7 55 3 875 L o o o
12 1 100 22 9 7 3 11 o o o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 L4 L4 ° B
12 1,5 100 22 9 7 3 105 L4 L4 L4 o
14 1 100 22 11 9 4 13 o o o o
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 L L ° o
16 1 100 22 12 9 4 15 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 ® L L4 o
18 1 110 25 14 11 4 17 o o o o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 L L L4 o
20 1 125 25 16 12 4 19 o o o o
20 1,5 125 25 16 12 4 185 L L L4 o
22 1 125 25 18 145 4 21 o o o o
22 1,5 125 25 18 145 4 20,5 L o o o
24 1 140 25 18 145 4 23 o o o o
24 1,5 140 25 18 145 4 225 L o o o
24 2 140 25 18 145 4 22 o o o o
25 1,5 140 25 18 145 4 235 o o o o
25 2 140 25 18 145 4 23 o o o o
26 1,5 140 25 18 145 4 245 L o o o
26 2 140 25 18 145 4 24 o o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 102...103
Diamétres a suivre
Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 50 50 51 51
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino % Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 tT o o
ISO metric fine thread DIN13 B 24

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer o~

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
LiNeE LiNeE LiNneE TN =
s o 2 .
DIN g q_é
| .
’. L2 ]
. L1 .
60° B b
‘@ ‘ ‘(( N {
Vo | SRH) | 4-5 |
5
N 860
wa
S i
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement i}
; o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 51 52 5152 414243 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
% gi1 P L, L, d a 1z % CODICE - copE
MF  mm h9  hi12 E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
27 1 140 25 20 16 4 26 o o o o
27 1,5 140 25 20 16 4 25,5 L4 o o o
27 2 140 25 20 16 4 25 o o o o
28 1,5 140 25 20 16 4 26,5 B B o o
28 2 140 25 20 16 4 26 o o o o
30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 L4 B o o
30 2 150 28 22 18 4 28 o o o *
30 3 180 46 22 18 4 27 o o o *
32 1,5 150 28 22 18 5 30,5 o o o *
32 2 150 28 22 18 5 30 o o o *
33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 o o o *
33 2 160 30 25 20 5 31 o o o *
33 3 180 46 25 20 4 30 o o o *
34 1,5 170 30 28 22 5 32,5 o o o *
35 1,5 170 30 28 22 5 33,5 o o o *
36 1,5 170 30 28 22 5 34,5 o o o *
36 2 170 30 28 22 5 34 o o o *
36 3 200 50 28 22 4 33 o o o *
38 1,5 170 30 28 22 6 36,5 o o o *
39 1,5 170 30 32 24 6 37,5 o o o *
40 1,5 170 30 32 24 6 38,5 o o o *
40 2 170 30 32 24 6 38 o o o *
40 3 200 50 32 24 5 37 o o o *
42 1,5 170 30 32 24 6 40,5 o o o *
42 2 170 30 32 24 6 40 o o o *
42 3 200 55 32 24 5 39 o o o *

Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 103
Diameétres a suivre

Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 50 50 51 51
M3 — M10: .10 pezzi/ pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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= Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
lB - 1SO metric fine thread DIN13
oy =4 Metrisches i1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique iSO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LiNeE LiNeE
s o 7
2
L L1 J
60° B
@\ |
% RH/[ 4-5
w,1| AT
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
) ; 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 51 52 5.15.2 414243 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
gd1 P L, L, d, a Z g W CODICE - copE
MF  mm h9 h12 28,7, E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
m 45 1 180 32 36 29 6 44 > o o *
m 45 1,5 180 32 36 29 6 435 o o o *
m 45 2 180 32 36 29 6 43 o o > *
m 45 3 200 50 36 29 5 42 o o B *
m 48 1,5 190 32 36 29 6 46,5 o o o *
= 48 2 190 32 36 29 6 46 o o o *
m *48 3 220 65 36 29 6 45 o o o *
m 50 1,5 190 32 36 29 6 485 o o o *
m 50 2 190 32 36 29 6 48 o o o *
m *50 3 220 65 36 29 6 47 o o o *
® 52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 o o o *
= 52 2 190 32 40 32 6 50 o o o *
= *52 3 220 65 40 32 6 49 o o *
W = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS* norms /
Dimensions selon norme UFS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 50 50 51 51
M3 — M10: .10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino % Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 =
IS0 metric fine thread DIN13 B prlorzs ﬁ
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer o =4

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

-
g LINE LINE LINE

B O

L2

gdi

60° C
@H@ <
Ak | srh| 175

4| Ts

A 4 R40° : R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
; o 111213 14 111213 14 111213 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
DIN [N[i}] P L, L, d, a z CODICE - cODE
cyAN MF  mm h9  h12 E60MF... E60MF...V E6OMF...T E60MF...TXC
< 4 05 63 7 45 34 3 3,5 > > o o
< 5 05 70 8 6 4,9 3 4,5 o o o o
4 6 075 80 10 6 4,9 3 525 L4 > o A4
8 0,75 90 13 8 6,2 3 7,25 o o o o
8 1 90 13 8 6,2 3 7 L4 o o A4
10 1 90 15 10 8 3 9 L4 o o L4
10 1,25 100 15 10 8 3 875 L4 > o A4
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 123...126
Diamétres a suivre
Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 59 59 59 60
M3 — M10: .10 pezzi / pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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ST Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ol ISO metric fine thread DIN13
e Metrisches iSO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique /SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
N General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

e LINE LINE LINE
o a
E ) -
o
S
DI |
374
L2
L1

60° C
©
57 |Gyl

~i|@X:

A 4 R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement E
_ . 1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4.14.2 43 4243
5.15.2 5.2
@d1 P L L d a I b CODICE - coDE
E MF  mm ' ’ h; h12 %l’z‘é E61MF... E61MF...V E61MF...T E61MF...TXC
« 6 0,75 80 10 45 34 3 525 2 o 2 o
8 0,75 90 13 6 4,9 3 7,25 o o 2 o
8 1 90 13 6 4,9 3 7 o o 2 o
9 1 90 18 7 5,5 3 8 2 2 2 =
10 1 90 15 7 5,5 3 9 2 o 2 o
10 1,25 100 15 7 5,5 3 875 2 2 2 o
11 1 100 15 8 6,2 3 10 o o o o
12 1 100 13 9 7 3 11 e 2 2 o
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 s 2 o o
12 1,5 100 13 9 7 3 10,5 ® 2 2 ©
13 1 100 15 11 9 4 12 o o o o
14 1 100 15 11 9 4 13 2 2 2 o
14 1,25 100 15 11 9 4 12,75 o o o o
14 1,5 100 15 11 9 4 125 ° o o o
15 1 100 22 12 9 4 14 o o o o
15 1,5 100 22 12 9 4 13,5 2 2 2 o
16 1 100 15 12 9 4 15 o o 2 o
16 1,5 100 15 12 9 4 145 ° 2 2 9
17 1 110 25 14 11 4 16 o o 2 o
17 15 110 25 14 11 4 15,5 2 2 2 o
18 1 110 17 14 11 4 17 o o 2 o
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 ° 2 2 o
18 2 125 25 14 11 4 16 o o 2 o
20 1 125 17 16 12 4 19 o o 2 o
20 1,5 125 17 16 12 4 18,5 ° o o} o
20 2 140 25 16 12 4 18 o] o] o} o
Segue diametri
Diameters following Pag. 124...126
Diamétres a suivre
Confezione / Box ! Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 60 60 60 62
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino % Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 T o oo
ISO metric fine thread DIN13 E b=

Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer o =4

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

LINE LINE

1

T
S

B

L1

d2

0

60° C
52| G e
Rm SSOH ‘ ‘ y gg

R40° R40° R40° R40°
v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement E
; o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
5.1 5.2 5.2
% gi1 P L, L, d a 1z % CODICE - copE
MF  mm h9 h12 E61MF... E61MF...V E61MF...T E61MF...TXC
21 1 125 18 18 145 4 20 o o o o
21 1,5 125 18 18 145 4 195 ) ) 1) )
21 2 140 25 18 145 4 19 o o o o
22 1 125 18 18 145 4 21 B B o o
22 1,5 125 18 18 145 4 205 L4 o o o
22 2 140 25 18 145 4 20 B B o o
24 1 140 20 18 145 4 23 o o o o
24 1,5 140 20 18 145 4 225 L4 o o o
24 2 140 20 18 145 4 22 o o o o
25 1 140 20 18 145 4 24 o o o o
25 1,5 140 20 18 145 4 235 o o o o
25 2 140 20 18 145 4 23 o o o o
26 1,5 140 20 18 145 4 245 o o o o
27 1 140 20 20 16 4 26 o o o o
27 1,5 140 20 20 16 4 255 L4 o o o
27 2 140 20 20 16 4 25 o o o o
28 1,5 140 20 20 16 4 26,5 o o o o
30 1,5 150 22 22 18 4 285 L4 o o o
30 2 150 22 22 18 4 28 o o o o
30 3 180 35 22 18 4 27 o o o o
32 1,5 150 22 22 18 5 305 o o o o
32 2 150 22 22 18 5 30 o o o o
33 1,5 160 24 25 20 5 315 o o o o
33 2 160 24 25 20 5 31 o o o o
33 3 180 35 25 20 4 30 o o o o
34 1,5 170 24 28 22 5 325 o o o o
35 1,5 170 24 28 22 5 335 o o o o
Diameters, to be cjr?t%lfrsdl#;;nrsét:esésuivre Pag. 125..126
Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 60-61 60-61 60-61 62
M3 — M10: 10 pezzi / pes e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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ST Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

B ol ISO metric fine thread DIN13
e Metrisches iSO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique /SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

2 d1
d2
o

B T T

L2

L1

60° C
5252 | Cyf e

R40° R40° R40°
v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement E
; i 1112 13 14 111213 1.4 111213 1.4 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.15.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
@d1 P L L d a 7 ol CODICE - cope
ﬂ MF  mm ' ’ h; h12 %ﬁé E61MF... E61MF...V E61MF...T E61MF...TXC
36 1,5 170 24 28 22 5 345 o o 2 *
36 2 170 24 28 22 5 34 o o 9 ks
36 3 200 40 28 22 4 33 2 2 2 *
37 15 170 24 28 22 6 355 2 2 2 *
38 1,5 170 24 28 22 6 365 o o o *
39 1,5 170 25 32 24 6 375 2 2 2 *
39 2 170 25 32 24 6 37 o o o *
39 3 200 40 32 24 4 36 2 2 2 *
40 1,5 170 25 32 24 6 385 o 2 o *
40 2 170 25 32 24 6 38 2 2 2 *
40 3 200 40 32 24 5 37 o 2 o *
42 1,5 170 25 32 24 6 40,5 2 2 2 *
42 2 170 25 32 24 6 40 o o 2 *
42 3 200 40 32 24 5 39 2 2 2 *
m 45 15 180 27 36 29 6 435 o o 2 *
m 45 2 180 27 36 29 6 43 2 2 2 *
m 45 3 200 32 36 29 5 42 o o 2 *
m 48 1,5 190 27 36 29 6 46,5 2 2 2 *
m 48 2 190 27 36 29 6 46 o o 2 *
m *48 3 220 36 36 29 6 45 2 2 2 *
= 50 15 19 27 36 29 6 48,5 2 o 2 *
m 50 2 190 27 36 29 6 48 2 2 2 *
= *50 3 220 36 36 29 6 47 2 2 2 *
m 52 15 190 27 40 32 6 50,5 2 2 2 *
m 52 2 190 27 40 32 6 50 o o o *
m *52 3 220 36 40 32 6 49 o o 2 *
W = Acciaio HSS / HSS Steel ! Acier HSS
* Di‘mensi‘oni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms Segue diametri Pag. 126
Dimensions sefon norme UFS Diameters, to be continued - Diameétres & suivre g
Confezione / Box ! Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 61 61 61 62
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino % Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list/ Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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Filetage métrique iSO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
; strica fina DIN 13 — L
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina USO GENERALE

N

MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 =
ISO metric fine thread DIN13 B b= ﬁ
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer -

LINE LINE LINE

T
S

L1

60° C
52| G e
Rm SSOH ‘ ‘ y gg

R40° R40° R40° R40°
v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
; o 1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
ad1 P L, L, d, a z CODICE - copE
MF  mm h9  h12 E61MF... E61MF...V E61MF...T E61MF...TXC
®m *56 1,5 190 27 40 32 6 54,5 o o o *
m *56 2 190 27 40 32 6 54 ) ) 1) *
= *56 3 220 36 40 32 6 53 o o o *
= *56 4 220 36 40 32 6 52 o o o *
= *58 1,5 190 27 40 32 6 56,5 o o o *
= *58 2 190 27 40 32 6 56 o o o *
= *58 3 220 36 40 32 6 55 o o o *
= *58 4 220 36 40 32 6 54 o o o *
® *60 1,5 190 27 45 35 6 585 o o o *
= *60 2 190 27 45 35 6 58 o o o *
= *60 3 220 36 45 35 6 57 O o o *
" *60 4 220 36 45 35 6 56 o o o *
m = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS” norms /
Dimensions selon norme UFS
Confezione / Box/ Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 61 61 61 62
M3 — M10: .10 pezzi / pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande

126




B Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
oo UNC coarse thread ASME B1.1
= Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
o ~ a
Q g

ﬂ I Lne Las g &=

g‘ o 3
== =5
L2 L1
g y

Q- 9E

ST ———

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement i} “
; i 111213 14 111213 14 1.11.2 13 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
o/l @d1 P [2} L, L, d, a Z W’% CODICE - copE
c7AR UNC  TPI mm h9 h12 éAZ E24UNC... E24UNC...V E24UNC...T E24UNC...XP
< 6 32 3505 5 11 4 3 3 285 i 2 2 2
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 35 o 2 2 2
4 10 24 482 70 13 6 49 3 39 i 2 2 2
4 12 24 548 80 16 6 49 3 45 2 2 2 2
4 14 20 6350 8 16 7 55 3 51 ° 2 2 2
<4 516 18 7938 90 18 8 62 3 66 9 2 2 2
< 3/8 16 9525 100 20 10 8 3 8 2 2 2 2
DIl @d1 P 0 L L, d, a Z %,V CODICE - CODE
27/ UNC  TPI mm h9 h12 é.ﬁ‘é E25UNC... E25UNC...V E25UNC...T E25UNC...XP
<4 14 20 6350 80 16 45 34 3 5,1 o o o 2
<4 516 18 7938 90 18 6 49 3 6,6 © - o) o)
<4 3/)8 16 9525 100 20 7 55 3 8 ° o o 2
716 14 11,113 100 20 8 62 3 94 O © © ©
172 13 12,700 110 25 9 7 3 108 ° o o 2
9/16 12 14,288 110 28 11 9 3 122 © © © ©
58 11 15875 110 28 12 9 3 135 ° o o 2
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 16,5 O © © ©
7/18 9 22,225 140 32 18 145 4 195 o 2 o 2
1" 8 25,400 160 36 18 14,5 4 22,25 O © ©) ©)
1”18 7 28575 180 46 22 18 4 25 o o o 2
1”14 7 31,750 180 46 22 18 4 28 O © ©) ©)
173/8 6 34,925 200 50 28 22 4 30,75 2 2 o 2
1”12 6 38,100 200 50 28 22 4 34 © © © ©)
m 1"3/4 5 44,450 220 60 36 29 5 395 o o o o
m 2" 41/2 50,800 250 65 40 32 5 45 - S ) )
M = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
go_m;eﬁig:"f 0/ ;iouxi// ?ZS: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 74 74 74 74
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>9/16: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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| a2
T

y 4
N USO GENERALE
General purpose - Usage Général
s
B
L2
s
DIN
376
L2
L1
B
L2
60°

Q

P
2%

<

s

Rm h W C
850
H = = 0

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

UNC coarse thread ASME B1.1

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

LINE

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine
Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

UNC

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

LINE

A 4 R40° R40° R40° R40°
2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 2B 2B 2B 2B

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

o[ gd1 P [4]
c7AR UNC  TPI mm

< 6 32 3,505
< 8 32 4,166
<4 10 24 4826
4 12 24 5,486
<4 14 20 6,350

5/16 18 7,938

3/8 16 9,525

DIN [ kR (%]
UNC TPI mm
< 14 6,350
5/16 7,938
3/8 9,525
7116 11,113
1/2 12,700
9/16 14,288
5/8 15,875
3/4 19,050
7/8 22,225
1™ 25,400
1”1/8 28,575
1”1/4 31,750
1”3/8 34,925
1”172 38,100
= 1"3/4 44,450
= 2" 4172 50,800

w

Confezione / Box ! Colis:
6 —7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs
>9/16: singoli / single pcs

(R GEENES ( T7vn ) GEETEED

_ . 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34

Material’s groups number

e ey ENENE 5.1 5.2 414243 4243
5.1 5.2 5.2

L L d a 7 gl CODICE - cope

i h!; h12 %% E60UNC... E60UNC...V E60UNC...T E60UNC...XP
56 7 4 3 3 285 ° 2 o o
63 7 45 34 3 35 O 9 ® i
70 8 6 49 3 39 ° o o 2
80 10 6 49 3 45 2 2 2 2
80 10 7 55 3 51 ° 2 o 2
90 13 8 62 3 66 9 9 i i
100 15 10 8 3 8 2 2 o 2

L L d a I gy CODICE - coDE

i h; h12 %ﬁg E61UNC... E61UNC...V E61UNC...T E61UNC...XP
80 10 45 34 3 5.1 2 0 o 2
90 13 6 49 3 6,6 O 2 o 2
100 15 7 55 3 8 o 2 o 2
100 15 8 6,2 3 94 O 2 o 2
110 18 9 7 3 10,8 ° 2 o 2
110 20 11 9 4 122 2 2 o 2
110 20 12 9 4 135 ° 2 o 2
125 25 14 11 4 16,5 O 2 2 2
140 25 18 14,5 4 19,5 2 2 2 2
160 30 18 14,5 4 22,25 O 2 2 2
180 35 22 18 4 25 2 2 2 2
180 35 22 18 4 28 O 2 2 2
200 40 28 22 4 30,75 2 2 2 2
200 40 28 22 4 34 O 2 2 2
220 50 36 29 5 395 o 2 o o
250 55 40 32 5 45 2 2 o 2

€ Pag. listino - Price fist - Liste des prix 77 78 78 78

@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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b2 Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

ol UNF fine thread ASME B1.1

LINE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a mdquina

N

General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

: ,

B S S=amam—

L1

LINE LINE LINE LINE

60° B
52 | Q)

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 2B 2B 2B 2B
) ; 111213 14 111213 14 111213 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4.14.2 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
od1 P 0 L L, d, a zZ %? CODICE - CODE
UNF  TPI mm h9 h12 A E24UNF... E24UNF...V E24UNF...T E24UNF...XP
< 6 40 3505 56 11 4 3 3 295 ° 2 o o
< 8 36 4,166 63 13 45 34 3 35 © © © ©
4 10 32 4826 70 13 6 49 3 41 ° o o o
4 12 28 548 80 16 6 49 3 46 © © © >
4 14 28 6350 8 16 7 55 3 55 ° o o o
@d1 P [4] L L d, a Z gy CODICE - cope
% UNF  TPI mm h9 h12 éﬁé E25UNF... E25UNF...V E25UNF...T E25UNF...XP
<4 14 28 635 80 16 45 34 3 55 o 2 o 2
<4 516 24 7938 9 18 6 49 3 69 O 2 2 2
<4 3/8 24 9525 9 15 7 55 3 85 b 2 o 2
716 20 11,113 100 20 8 62 3 99 O 2 2 2
142 20 12,700 100 20 9 7 3 115 ° o o o
9/16 18 14,288 100 22 11 9 4 129 @ © © 2
5/8 18 15875 100 22 12 9 4 145 ° 2 o o
3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 O © 2 2
7/18 14 22,225 125 25 18 145 4 204 2 2 o o
1" 12 25400 140 28 18 14,5 4 23,25 O @ @ @
1”1/8 12 28,575 150 28 22 18 4 26,5 o 2 o 2
1”1/4 12 31,750 150 28 22 18 5 29,5 O @ @ @
1”3/8 12 34,925 170 30 28 22 5 32,75 o o o o
1”1/2 12 38,100 170 30 28 22 6 36 O © © ©
Confezione / Box ! Colis: i<tino _ pricp fict - [ ;
6 = 7/16: 10 pezzl / pcs € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 83 83 83 83
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>9/16: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande 169




=T Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

plores UNF fine thread ASME B1.1

LiNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a mdquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

z a
Q /

| I 1 |

L1

LINE LINE LINE

@d1

L2

IN
74
B
60° @ |
M ‘ RH‘
mmﬂ 7| W

2| <0

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

B
P

Materiale - Material - Matériau
Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

_ . 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppimateriall 4, 41142 3334 2122 33 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériay | EHIEE 5.15.2 414243 4243
5.1 5.2 5.2
gd1 P 2} L L d a Z gh CODICE - cODE
% UNF  TPI mm | h9Z h12 %’lé E60UNF... E60UNF...V E60UNF...T E60UNF...XP
< 6 40 3505 56 7 4 3 3 295 ° o o o
< 8 36 4166 63 7 45 34 3 35 © @ © ©
4 10 32 4826 70 8 6 49 3 41 ° o o 2
4 12 28 548 80 10 6 49 3 46 @ @ © 9
4 14 28 6350 8 10 7 55 3 55 ° o o 2
gd1 P 6 L L, d a z %% CODICE - CODE
E7LY UNF TPI mm h9 h12 AN E61UNF... E61UNF...V E61UNF...T E61UNF...XP
<4 14 28 635 80 10 45 34 3 55 2 2 o o
516 24 7938 9 13 6 49 3 69 ° o 2 2
38 24 9525 9 15 7 55 3 85 o © o ©
716 20 11,113 100 15 8 62 3 99 ® 2 2 2
17/2 20 12,700 100 13 9 7 3 115 o 2 2 2
9/16 18 14,288 100 15 11 9 4 129 © © 2 2
5/8 18 15875 100 15 12 9 4 145 o 2 2 >
3/4 16 19,050 110 17 14 11 4 175 O © 2 2
718 14 22,225 125 18 18 14,5 4 20,4 2 2 2 >
1” 12 25400 140 22 18 14,5 4 23,25 O 2 2 2
1”"1/8 12 28575 150 22 22 18 4 26,5 2 2 o o
1”1/4 12 31,750 150 22 22 18 5 295 O 2 2 2
173/8 12 34925 170 24 28 22 5 32,75 2 2 o o
1”12 12 38,100 170 24 28 22 6 36 © © © ©
go_m;%ig:nf 0/ ;feoz); |/ /C;;)ZS: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 86 86 86 87
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>9/16: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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o 7 Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228
e

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

e Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN iSO 228 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca gas Whitworth DIN EN iSO 228 — Machos de roscar a mdquina

General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

d2

L1

55° ‘@‘
s

AAAA

!

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO 228 1SO 228 1SO 228 1SO 228
_ . 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
gd1 P [4} L L, d, a Z zﬂz CODICE - cope
¢ GAS TPI mm h9 h12 U N E25G... E25G...V E25G...T E25G...XP
1/8 28 973 9 15 7 55 3 88 i 2 o 2
174 19 13,16 100 22 11 9 3 118 O 2 o 2
3/8 19 1666 100 22 12 9 4 1525 ° > o 2
172 14 209 125 25 16 12 4 19 O e i i
5/8 14 2291 125 25 18 145 4 21 o o © 2
3/4 14 26,44 140 25 20 16 4 245 o 2 2 2
7/8 14 30,20 150 28 22 18 4 28,25 2 2 o o
1” 11 3325 160 30 25 20 5 30,75 © e o &
1”1/8 11 37,90 170 30 28 22 6 355 o 2 o o
1”1/4 11 41,91 170 30 32 24 6 395 9 9 ) )
1712 11 478 190 32 36 29 6 4525 2 2 2
= 173/4 11 5375 190 32 40 32 6 51,10 2 2 o o
= 2" 11 5961 220 40 45 35 6 572 2 2 o o
W = Acciaio HSS / HSS Steef/ Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 93 93 94 94
:ﬁ g: 1??/5962'2:3/ P / @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
) -2 pezzif pes On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request ! Sur demande
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Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN 1SO 228 =

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228 . o

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN iSO 228 — Maschinengewindebohrer e

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN iSO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN I1SO 228 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE

55° C
o

Rm | |
Nimme oo B g c
2 v 0 R40° - R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO 228 1SO 228 1SO 228 1SO 228
; o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1.11.2 13 14
SO 4.1 42 4142 3334 2122 33 3.4
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
ad1 P ] L, L, d, a Z CODICE - coDE
GAS TPI mm h9 h12 E61G... E61G...V E61G...T E61G...XP
1/8 28 973 9 15 7 55 3 88 d ¢ 2 2
174 19 13,16 100 15 11 9 3 118 © 2 o o
3/8 19 1666 100 15 12 9 4 1525 ° > o o
172 14 209 125 18 16 12 4 19 © 9 o o
5/8 14 2291 125 18 18 145 4 21 o o o o
3/4 14 2644 140 20 20 16 4 245 © 2 2 2
7/8 14 30,20 150 22 22 18 4 28,25 2 o O o
1 11 3325 160 24 25 20 5 30,75 © e B &
1”1/8 11 37,90 170 24 28 22 6 355 2 2 o o
1”14 11 41,91 170 24 32 24 6 395 o 9 ) )
517172 11 478 190 27 36 29 6 4525 o o 2 2
= 173/4 11 53,75 190 27 40 32 6 51,10 o o o o
= 2" 11 5961 220 32 45 35 6 57,2 > > o o
W = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 95 95 95 95
];ﬁ (G; 125%_2:5/ pcs_/ @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
198 B 39 [l s On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande




Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANSVASME B1.20.1 =

American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.1 ooz
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kege! 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.1 LN
Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 sefon ANSI/ASME B1.20.1
Rosca gas cdnica americana cono 1:16 segin ANSI/ASME B1.20.1 N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
g X ~ a LINE LINE LINE LINE
hel
.2
B L1 -
°
s - X - Sy 2

L1

60° C

e QU

W RH/ [ 2-3

] H 1 A0
N,

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage - - - o

/

Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superfciale - Surface treatment - Revétement

_ - 111213 14 111213 14 111213 14 111213 1.4
Numero gruppi materiali 3334 4.2 43 2122 23 3334 4.2 43 2122 23
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 53 3.13.2 33 34 5.3 3.13.2 3.3 34
4243 44 52 53 4243 44 52 53
gd1 P 9 L L, d a X Fr CODICE - copE
NPT TP mm h9  h12 i E21CNPT... E41CNPT...V
116 27 7938 63 13 6 49 93 6,2 o o
E 18 27 10,287 63 13 7 5,5 9,3 8,5 O o
2 174 18 13,716 63 20 11 9 13,5 11 > &
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9145 > o
12 14 21,336 80 26 16 12 18,1179 > >
34 14 26,670 100 26 20 16 18,623,2 > >
1™ 11,5 33,401 110 32 25 20 22,3 29 > >
= 1"1/4 11,5 42,164 125 32 32 24 22,837,8 > >
® 1"1/2 11,5 48,260 140 32 36 29 22,8 44 > >
B 2" 11,5 60,325 160 36 45 35 23,2 56 > o
gd1 P 9 L L, d a X F CODICE - coDE
NPT TPl mm h9  h12 Ll E21LNPT... E21LNPT...TXC

1716 27 7,938 90 13 6 4,9 93 6,2

C
9]

8 27 10,287 90 13 7 55 93 85 9 2
74 18 13,716 100 20 11 9 13,5 11 o 2
3/8 18 17,145 110 20 12 9 13,9145 @ @
12 14 21,336 125 26 16 12 18,1179 o o
3/4 14 26,670 140 26 20 16 18,623,2 @ 2
1" 11,5 33,401 160 32 25 20 22,3 29 o o
" 1714 11,5 42,164 160 32 32 24 22,837,8 @ ©
= 1712 11,5 48,260 190 32 36 29 22,8 44 o o
= 2" 115 60,325 200 36 45 35 23,2 56 @ 2

* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258

* Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258

B = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS * Diamétres de percage cylindrique.
Pour alésage conique voir tableau page 258

Confezione: Singola € Pag. listino - Price fist - Liste des prix 98 98 98 98

BOX," Sing'le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique

212 On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request / Sur demande




EXTZ  Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANSVASME B1.20.1

ooz American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.1
LiNeE Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.1
Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 selon ANSI/ASME B1.20.1
N USO GENERALE Rosca gas conica americana cono 1:16 segtin ANSI/ASME B1.20.1
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
; X . ~ a (= =
hel
B
- L1 -
s - X- S 2
L2 7

L1

H| ) A

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage - -

AZ

Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance o -

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( BR ]
) o 1.1 1.1
Nume'ro gruppi materiali 21 2.2 21 2.2
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4.14.2 51 52 41425152
ad1 P [] L L d, a X F* CODICE - cope
NPT TP mm h9  hi2 7 E21CNPT...AZ
1716 27 7938 63 13 6 49 93 6,2 o
178 27 10,287 63 13 7 55 93 85 9
174 18 13,716 63 20 11 9 13,5 11 o
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9145 o
172 14 21,336 80 26 16 12 18,1179 o
3/4 14 26,670 100 26 20 16 18,623,2 9
1 11,5 33,401 110 32 25 20 22,3 29 o
= 1"1/4 11,5 42,164 125 32 32 24 22,8378 9
= 1"1/2 11,5 48,260 140 32 36 29 22,8 44 o
m 2" 11,5 60,325 160 36 45 35 23,2 56 9
ad1 P ] L L, d, a X F* CODICE - copbe
NPT TPl mm h9  h12 i E21LNPT...AZ
1716 27 7,938 90 13 6 49 93 6,2 *
178 27 10,287 90 13 7 55 93 85 9
174 18 13,716 100 20 11 9 13,5 11 o
38 18 17,145 110 20 12 9 13,9145 9
172 14 21,336 125 26 16 12 18,117,9 o
34 14 26,670 140 26 20 16 18,623,2 9
1" 11,5 33,401 160 32 25 20 22,3 29 o
= 1"1/4 11,5 42,164 160 32 32 24 22,8378 9
= 1"1/2 11,5 48,260 190 32 36 29 22,8 44 o
= 2" 115 60,325 200 36 45 35 23,2 56 ®
* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258
* Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258
B = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS * Diamétres de percage cylindrique.
Pour alésage conique voir tableau page 258
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 98 99
BOX," & ing/e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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NPTF

Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANSVASME B1.20.3 A =
American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.3 laccid
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.3 LiNeE

Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 selon ANSI/ASME B1.20.3

Rosca gas cdnica americana cono 1:16 segun ANSI/ASME B1.20.31 USO GENERALE

N

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

General purpose - Usage Général

- - % a LINE LINE LINE LINE
T
- L1 -
s - x. N 2
L ——
o2
- L1 -
60° | (AL | @| <
W “ RHI -5
M 850 } @::@
R15°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage - - - -
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance - - - -

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR J “ ( BR ) TXC

. o 111213 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 3334 42 43 2122 23 333442 43 2122 23
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.3 3.13.2 33 34 5.3 3.13.2 33 34
4243 44 5.2 53 4243 44 5.2 53

od1 P o L L, d a X F CODICE - cODE
NPTF TPl mm h9  h12 i E21CNPTF... E41CNPTF...V
1716 27 7938 63 13 6 4,9 93 6,1 * *
18 27 10,287 63 13 7 55 9,3 845 o S
174 18 13,716 63 20 11 9 13,5109 o o
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9143 o o
12 14 21,336 80 26 16 12 18,117,6 ¢ >
34 14 26,670 100 26 20 16 18,6 23,0 o o
1" 11,5 33,401 110 32 25 20 2232875 o o

= 1714 11,5 42,164 125 32 32 24 22,8375 o) o)

5 1712 11,5 48,260 140 32 36 29 2284375 o >

2" 115 60,325 160 36 45 35 2325575 o o
od1 P o L L, d, a X F CODICE - CODE
NPTF  TPI mm h9  h12 i E21LNPTF... E21LNPTF...TXC
116 27 7938 90 13 6 4,9 93 6,1 * *
18 27 10287 90 13 7 55 93 8,45 o o)
174 18 13,716 100 20 11 9 13,510,9 o o
38 18 17,145 110 20 12 9 13,9143 ° 9
12 14 21,336 125 26 16 12 18,117,6 o o
34 14 26,670 140 26 20 16 18,623,0 o o
1 11,5 33,401 160 32 25 20 2232875 o o

= 1714 11,5 42,164 160 32 32 24 22,8375
1"1/2 11,5 48,260 190 32 36 29 2284375
= 2" 11,5 60,325 200 36 45 35 2325575 L L

* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258

* Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258

B = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS * Diamétres de percage cylindrique.
Pour alésage conique voir tableau page 258

Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 99 99 99 99

BDX," Sing_le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique
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BSW

Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84 e
Whitworth thread standard BS 84
Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Maschinengewindebohrer
Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds machine

Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

2d1

B

2

55° B
o @§|
WM RHI[ 4-5 ||«

N

Mhm?
N/mm’ 850

Z1

17

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

ad1
BSW
1/8
3/16
1/4
5/16
3/8

BSW

od1
o
< 5016

< 3/8
7/16

12
9/16

5/8

3/4

7/8

1
1”1/8
171/4
1"3/8
1”172

Confezione / Box | Colis:
1/8 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 5/8: 5 pezzi / pcs

>5/8: singoli / single pcs

OO NN®OVO

3,175
4,762
6,350
7,938
9,525

(2}
mm

7,938
9,525
11,113
12,700
14,288
15,876
19,051
22,226
25,401
28,576
31,751
34,926
38,101

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

56
70
80
90
100

920
100
100
110
110
110
125
140
160
180
180
200
200

10
13
16
18
20

18
20
20
25
28
28
32
32
36
46
46
50
50

dZ
h9

3,5

10

a

2,7
4,9
55
6,2

h12

4,9
55
6,2

11
14,5
14,5

18

18

22

22

z

2,5
3,6
5
6,5
79

Z

Z
6,5
79
9,2
10,5
12
13,4
16,4

19,25
22

24,75

27,5

30,5

33,5

ﬂ/llﬁ

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LiINeE LiNeE LiNeE LiNeE
3xD 3xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
med. med. med. med.
( BR ) ( TiN ) R
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
4.14.2 414.2 3334 2122 33 34
5.15.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
CODICE - cobe
E24W... E24W...V E24W...T E24W...XP
o o o
o o o o
(o] o] o]
o o o o
o o
CODICE - CODE
E25W... E25W...V E25W...T E25W...XP
o o 5} o
o o o
(o) (o] O O
o o o
(o] o] o)
o o o o
o) o o
o o o e
o o o
o o o o
o) o o o
o o o
) (o) (o) o)
101 101 101 102

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

@ Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request | Sur demande
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EXE=YE Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84

B prterss Whitworth thread standard BS 84
LiNeE Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Maschinengewindebohrer
Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a maquina

N

General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

Rm
N/mm’ 850 §
A 4 0 R40° R40° R40° R40°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance med. med. med. med.
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) “ ( TiN ] “
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3.3 3.4 2122 33 34
Material’s groups number
Nombre de groupes di matériay | I 5152 414243 4243
5.1 5.2 5.2
gdl P 2] L L d a Z gy CODICE - CODE
% BSW TPl mm h9 h12 éﬁé E6OW... E6OW...V E6OW...T E6OW...XP
<4 18 40 3175 56 5 35 27 3 25 2 o o ¢
4 316 24 4762 70 8 6 49 3 36 9 9 9 9
4 14 20 6350 8 10 7 55 3 5 o o 2
516 18 7938 9 13 8 62 3 65 2 9 9 9
3/8 16 9525 100 15 10 8 3 79 2 o 2 o
od1 P 0 L L d a Zpgh CODICE - coDE
% BSW TPl mm h9 h12 éfj“é E61W... E61W...V E61W...T E61W...XP
516 18 7938 90 13 6 49 3 65 2 2 2 2
3/8 16 9525 100 15 7 55 3 79 = o © ©
716 14 11,113 100 15 8 62 3 9.2 2 2 2 2
12 12 12,700 110 18 9 7 3 105 2 2 2 o
9/16 12 14,288 110 20 11 9 4 12 o o o o
58 11 15876 110 20 12 9 4 134 = © © ©
3/4 10 19,051 125 25 14 11 4 164 o o o o
7/8 9 22,226 140 25 18 145 4 19,25 9 9 Q ©
1 8 25401 160 30 18 145 4 22 o o o o
1”1/8 7 28,576 180 35 22 18 4 24,75 o © 9 9
1”1/4 7 31,751 180 35 22 18 4 275 2 2 2 2
1”3/8 6 34,926 200 40 28 22 4 305 © © ©
1"1/2 6 38,101 200 40 28 22 4 335 2 2 2
Confezione / Box/ Colis: ctine - Drica lict - [ .
1/8 - 7116: 10 pezzi | pes € Pag. listino - Price list - Liste des prix 102 102 102 102
1/2 - 5/8: 5 pezzi | pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>5/8: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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PG

Filettatura per tubi corazzati DIN 40430

Steel conduit thread DIN 40430

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 — Maschinengewindebohrer
Filetage pour tubes électriques DIN 40430 — Tarauds machine
Rosca de tubo blindado de acero DIN 40430 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

DIN
40432
L2
L1
80°
EG
O ) | SRH

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

DIN
40432

PG 7
PG 9
PG 11
PG 13,5
PG 16
PG 21
PG *21
PG 29
BPG 36
HPG *36
BPG 42
EPG 48
HPG *48

W = Acciaio HSS / HSS Steel | Acier HSS

*Ad esaurimento, dimensioni secondo la vecchia edizione.
Stock exhausted, dimensions according old edition.

mm

12,5
15,20
18,60
20,40
22,50
28,30
28,30

37
a7
a7

59,30
59,30

TPI

20
18
18
18
18
16
16
16
16
16
16
16
16

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

70
70
80
80
80
90
90
100
140
125
140
160
140

20
20
22
22
22
22
22
25
25
32
28
36
32

dZ
ho

12
14
16
18
22
20
28
36
36
40
45
40

14,5
18
16
22
29
29
32
35
32

[«) Wi=) I e) Bio) B« ) B o) BN SN N SN S e

/

7

11,4
14
17,25
19
21,25
27
27
35,5
45,5
45,5
52,5
58
58

Sous réserve de disponibilité, dimensions selon I'ancienne édition.

Confezione: Singola
Box: Single

Colis: Unique

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix
o Standard

=
p/ﬂﬁ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LiINeE LiNeE LiNeE LiNeE
C C B B
2-3 2-3 4-5 4-5
7 7 TU| I
1,5xD 1,5xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 1112 13 14
4243 52 53 4243 52 53 4.14.2 3334
8.2 8.2 5.1 5.2 4142 43
5.1 5.2
CODICE - cobe
E21PG... E21PG...T E25PG... E25PG...T
5) o o )
o o o o
) o o )
o o o o
) o o )
o o o o
o o o o
> > o )
> >
o o o o
103 103 103 103

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request | Sur demande
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o Filettatura ISO metrica trapezoidale DIN 103

prlors ISO Metric trapezoidal thread DIN 103

tiNe Metrisches 1SO-Trapezgewinde DIN 103 — Trapez-Einschnitt-Gewindebohrer

Filetage métrique ISO trapézoidal DIN 103 — Tarauds uniques trapézoidaux

N USO GENERALE Rosca métrica ISO trapezoidal DIN 103 — Machos de roscar unico trapezoidal
General purpose - Usage Général MASCHI TRAPEZOIDALI SINGOLI

SINGLE TRAPEZOIDAL TAPS - TARAUDS TRAPEZOIDAUX INDIVIDUELS

LINE LINE LINE LINE
s o a
L2 B
L1 .
30°
RH/ LH
w0 || A1
N/mm’ 850
RH RH LH LH
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 7H 7H 7H 7H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) “ ( BR J “
) o 111213 14 1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiall 5435 33 34 3.13.2 33 34 313233 34 3.13.2 33 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau =~ %3 44 4142 43 44 4344 4142 43 44
5.3 515253 5.3 5.152 53
@d1 P L L, d, a, z 21/ CODICE - cobE
T mm h9  h12 44’2‘4 E21TPN... E21TPN...V E21TPN...LH E21TPN...LH-V
10 2 130 70 7 5,5 3 8,2 o} o) 5) 5)
10 3 155 95 7 5,5 3 7.5 o} o o o)
12 2 160 95 8 6,2 3 10,2 [8) o) ) 5)
12 3 160 95 8 6,2 3 9,25 o} o o o
14 3 170 100 10 8 4 11,25 o} o) ) 5)
14 4 210 130 10 8 4 10,5 o} o) o) o)
16 4 225 130 11 9 4 12,25 o) 5} ) )
18 4 225 130 12 9 4 14,25 o} o) o o)
20 4 230 130 14 11 4 16,25 o) 5) ) )
22 5 270 160 16 12 4 17,25 o o) o o)
24 5 280 160 18 14,5 4 19,25 [5) o) ) )
26 5 280 160 20 16 4 21,25 o o o o
28 5 290 160 22 18 4 23,25 o) 5 ) 5)
30 6 330 190 22 18 4 24,25 o o o o
32 6 330 190 25 20 4 26,25 [5) [5) 5) o
36 6 350 200 28 22 4 30,25 o o o o
Arichiesta / On request | Sur demande:
TR-F
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 103 103 103 103
307." 'Slng_le o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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Rd

Filettatura tonda DIN 405
Round thread DIN 405

Rundgewinde DIN 405 — Rund-Gewindebohrer
Filetage rond DIN 405 — Tarauds a filets ronds

Rosca redonda DIN 405 — Machos de roscar redondo

MASCHI A FILETTATURA TONDA
ROUND THREAD TAPS - TARAUD AVEC FILETS RONDS

N

LiNneE LiNneE
S § s
e
=%
L2
L1
30° C
@ r«v\/\l\/v
RH/ [ 2-3
Rm
=.{|7) @
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1xD 1xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 7H 7H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) ( TiN J
} o 1112 13 14 1112 13 14
W e 4142 3132 33 3.4
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243 44
5253
gd1 P L L d, a, z A CODICE - coDE
Rd  TPI ! h9  h12 é{,“é E21RD... E21RD...T
8 10 70 22 8 62 3 6 * *
9 10 70 22 8 62 3 7 e e
10 10 70 22 8 62 3 8 * *
11 10 70 22 8 62 3 9 i e
12 10 75 25 9 7 3 10 * *
14 8 80 26 11 9 3 11,5 i e
16 8 80 27 12 9 3 13,5 * *
18 8 95 32 14 1 4 15,5 i e
20 8 95 32 16 12 4 17,5 * *
22 8 100 32 18 145 4 19,5 i e
24 8 110 36 18 145 4 21,5 * *
26 8 110 36 20 16 4 23,5 i e
28 8 125 34 22 18 4 25,5 * *
30 8 125 34 22 18 4 27,5 i e
Altri diametri disponibili a richiesta.
Other diameters available on request.
Autres diamétres disponibles sur demande.
A richiesta:
Filettatura tonda per il settore minerario DIN 20400
Filettatura tonda per il settore del trasporto su rotaia DIN 264
On request:
Round thread for mining industries DIN 20400
Round thread for rail vehicles DIN 264
Sur demande:
Filetage rond selon DIN 20400
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 104 104
S ik o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

Colis: Unique

On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

ﬂ/ﬂﬂ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

* Solo a richiesta
Only on request | Sur demande
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EGM

Filettatura ISO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati O
ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI) B prters:

Metrisches ISO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinsétze — Maschinengewindebohrer LINE

Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina

USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

g o 2 = LiNneE
DIN T
—rt
L2
L1
:
Q S
DIN
T
‘_ L2
. L1 |

% @I %‘W;M <
=.{|7) =

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) ( TiN )
. o 1112 13 14 34 1.11.2 13 14 34
Numero gruppi materiali 42435253 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2
DI[\f EGM P el L, L, d, a Z gy CODICE - cope
o h9  hi2 éﬂ% E20EGM. .. E20EGM...T
< 3 05 365 63 13 45 34 3 3,15 o o
< 4 07 491 70 13 6 49 3 4,20 9 2
< 5 08 604 8 16 6 49 3 525 2 o
< 6 1 7.3 90 18 8 6,2 3 6,30 2 2
< 8 1,25 9,624 100 20 10 8 3 8,40 o o
O\l EGM P ad1 L L, d a Z py 7 CODICE - cobe
mm 9 hi2 é:’z‘é E21EGM... E21EGM...T
10 1,5 11,948 100 22 9 7 3 10,5 2 2
12 1,75 14,274 110 28 11 9 3 125 Q @
14 2 16,598 110 28 12 9 3 145 o 2
16 2 18,598 125 33 14 11 4 16,5
18 2,5 21,248 140 33 18 14,5 4 18,75 * *
20 2,5 23,248 160 39 18 14,5 4 20,75
Confezione / Box | Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 105 105
M3 — M10: 10 pezzi / pcs — " e L
M12 — M16: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
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X=Xy Filettatura ISO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati

prlorss ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI)

tiNe Metrisches 1SO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinséatze — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica reqular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o a LINE LiNE
Q S 7
DIN T
s — 4+ =
L2
L1
s |
DIN
40435 | | ‘
- L2 R
B L1 i
60° @| B
X : J~ |
¥ ) | SRH|[ 4-5 |«
i 1|22
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) “
) o 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.142 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243
5.2
bI['| EGM P gl L L, d, a Z pib CODICE - coDE
o h9  hi2 é{’,‘% E24EGM... E24EGM...XP
< 3 05 365 63 13 45 34 3 3,15 o 2
< 4 0,7 491 70 13 6 49 3 420 9 9
< 5 08 604 8 16 6 49 3 525 O o
< 6 1 7.3 90 18 8 6,2 3 6,30 9 9
< 8 1,25 9624 100 20 10 8 3 8,40 o 2
O\l EGM P ad1 L L, d, a Z p 7 CODICE - cope
40435 mm h9 h12 éﬁé E25EGM... E25EGM...XP
10 1,5 11,948 100 22 9 7 3 10,5 o o
12 1,75 14,274 110 28 11 9 3 125 9 9
14 2 16,598 110 28 12 9 3 145 o o
16 2 18,598 125 33 14 11 4 16,5 © o
18 2,5 21,248 140 33 18 14,5 4 18,75 *
20 2,5 23,248 160 39 18 14,5 4 20,75 i
Confezione / Box | Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 106 106
m?z_ MI\}I?612 pezz! ;p s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
- ilhezZ ey On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier Only on request | Sur demande
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MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura ISO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati
ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI)
Metrisches 1SO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinsétze — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina

US U

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

DIN S‘ LiINeE LINE
40435 l
DIN
40435
S
DIN ! V|7 ]
40435 :
L2
L1
60° @ Cc
A | SRHI3
Rm w
N/mmzssoi } g c
v 0 R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ) “
] o 1112 13 14 1.11.2 13 14
Nume'ro gruppi materiali 4142 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243
5.2
OI[\| EGM P el L, L, d, a Z gy CODICE - cope
o h9  hi2 él’z‘% E6OEGM. .. E6OEGM...XP
< 3 05 365 63 7 45 34 3 3,15 o o
< 4 07 491 70 8 6 49 3 4,20 9 2
< 5 08 604 8 10 6 49 3 525 2 o
6 1 7.3 90 13 8 6,2 3 6,30 2 2
8 1,25 9,624 100 15 10 8 3 8,40 o o
Ol EGM P ad1 L L, d, a Z py 7 CODICE - cope
40435 mm 9 h12 él’z‘% E61EGM... E61EGM...XP
10 1,5 11,948 100 13 9 7 3 10,5 2 2
12 1,75 14,274 110 20 11 9 3 125 Q
14 2 16,598 110 20 12 9 3 145 o 2
16 2 18,598 125 25 14 11 4 16,5 e
18 2,5 21,248 140 25 18 14,5 4 18,75 * *
20 2,5 23,248 160 30 18 14,5 4 20,75
Confezione / Box | Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 106 106
WD = (W0 10 v 15 @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

232

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list | Stock a vérifier

Only on request | Sur demande




